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 ESPECIFICACIONES TÉCNICAS 
 

 TUBERÍA DE HIERRO DÚCTIL CLASE C 
 

 DN 100 -1600 mm 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 



1.- NORMATIVA 

 

 
 

 



 

2.- DESCRIPCIÓN 

Los tubos son colados por centrifugación en molde metálico y están provistos de una campana 
en cuyo interior se aloja un anillo de caucho, asegurando una estanquidad perfecta en la unión 
entre tubos.  
Este tipo de unión es de un diseño tal que proporciona una serie de características funcionales 
como desviaciones angulares, aislamiento eléctrico entre tubos, buen comportamiento ante la 
inestabilidad del terreno, etc. 

3.- CARACTERÍSTICAS MECÁNICAS MÍNIMAS 

Estas características son comprobadas sistemáticamente durante el proceso de fabricación, 
según las especificaciones de la normativa citada en el numeral 1. 

TIPO 

Resistencia 
minima a la 

tracción (Rm) 

Alargamiento 
minimo a la 

rotura(A) 

Dureza Brinell 
(HB) 

DN 80 a DN 
2000 

DN 80 a DN 
1000 

DN 80 a DN 
1000 

TUBOS 420 Mpa 10% <= 230 

ACCESORIOS 420 Mpa 5% <= 250 
 

4.- PRUEBA DE ESTANQUIDAD 

Todos los tubos ASCENT se someten en fábrica a una prueba hidráulica realizada en la 
misma línea de fabricación antes de aplicar el revestimiento interno de mortero de 
cemento. Según norma ISO 2531:2009 capítulo 6.5.2 la duración total del ciclo de presión 
no debe ser mayor a 15 seg. de los cuales 10 seg. son a la presión de ensayo, dicha prueba 
consiste en mantener agua en el interior del tubo a la presión indicada en la tabla, no 
admitiéndose ningún tipo de pérdidas, las presiones de ensayo en fábrica son las siguientes: 

DN (mm)  80 - 300 350 - 600 700 -1600 
Presión (bar) 25 16 10 

 

Según norma ISO 2531:2009 el ensayo de presión hidrostática para los accesorios es menos 
elevada que para los tubos pues la forma de los accesorios hace difícil asegurar un bloqueo 
suficiente de los esfuerzos debido a las elevadas presiones internas durante el ensayo. 

5.- MARCADO 
El marcado de los tubos y accesorios es conforme a los requerimientos de la norma ISO 2531. 

 



5.1.- DE LOS TUBOS 

Directo de fundición y localizado en el fondo del enchufe: o Identificación del fabricante  

 Diámetro nominal. 
 La identificación de fundición dúctil. 
 Clase de la tubería. 
 La referencia a la norma de fabricación ISO 2531 / EN 545.  
 Marca del fabricante. 

 

5.2.- DE LOS ACCESORIOS  
 
Según norma grabado en bajo relieve directo de fundición o estampados en frío:  

 
 Identificación del fabricante  
 Identificación de fundición dúctil  
 Año de fabricación  
 Diámetro nominal  
 Clase de presión del tubo  
 PN cuando el accesorio es bridado  
 En los codos: el ángulo de desviación  
 En las tees: el diámetro de la derivación  
 Referencia a la norma correspondiente  



 
 
6.- REVESTIMIENTOS 
 

6.1.- Revestimiento interno de las tuberias 
 
Todos los tubos son revestidos internamente con una capa de mortero de cemento de horno 
alto, aplicada por centrifugación del tubo, en conformidad con la norma ISO 4179. 

Los espesores de la capa de mortero una vez secos son (norma ISO 4179): 

DN (mm) 
Espesor de la capa de Mortero (mm) 

Normal  Valor mÍnimo en punto  
80 - 300 3 2 

350 - 600 5 3 
700 - 1200 6 3.5 

1400 - 1600 9 6 
 

 

6.2.- Revestimiento externo de las tuberias 

Los tubos de hierro dúctil de ASCENT se revisten externamente con dos capas:  
A) Una primera con zinc metálico:  
Aplicado mediante el proceso de Electrodeposición de hilo de zinc de 99 % de pureza, 
depositándose un minimo de lo que indica la norma ISO 8179-1: 130 g/m2).  
B) Una segunda de pintura sintética epóxica o pintura bituminosa:  
Pulverización de una capa de espesor mínimo medio de 70 μm.  



Antes de la aplicación del zinc, la superficie de los tubos está seca y libre de partículas no 
adherentes como aceite, grasas, etc. La instalación de recubrimiento exterior, es tal que el 
tubo pueda manipularse sin riesgo de deterioro de la protección.  
 
6.3.- Revestimiento de los accesorios  
 
6.3.1.- Revestimiento interno de los accesorios 
 
Todos los accesorios son revestidos internamente con una capa de mortero de cemento de 
horno alto, en conformidad con la norma ISO 4179. 

Los espesores de la capa de mortero una vez secos son (norma ISO 4179): 

 

DN (mm) 
Espesor de la capa de Mortero (mm) 

Normal  Valor mÍnimo en punto  
80 - 300 3 2 

350 - 600 5 3 
700 - 1200 6 3.5 

1400 - 1600 9 6 
 
 

6.3.2.- Revestimiento externo de los accesorios 

Los accesorios de hierro dúctil de ASCENT se revisten externamente con una capa de pintura 
sintética epóxica o pintura bituminosa. Pulverización de una capa de espesor mínimo medio de 
250 μm.  
 
Antes de la aplicación la superficie de los accesorios está seca y libre de partículas no adherentes 
como aceite, grasas, etc. La instalación de recubrimiento exterior, es tal que el accesorio pueda 
manipularse sin riesgo de deterioro de la protección.  
 

 
 

 



7.- CONTACTO CON EL AGUA POTABLE  
 
Todos los revestimientos internos y externos, así como las juntas, y resto de componentes de la 
canalización no tienen ningún efecto sobre las cualidades alimenticias del agua transportada, 
cumpliendo con la normativa en vigor en esta materia. Lo tubos y accesorios ASCENT tienen la 
aprobación WRAS. 
 

8.- ASEGURAMIENTO DE LA CALIDAD  
 
El proceso de producción de ASCENT es sometido a un sistema de aseguramiento de calidad, 
conforme a la norma ISO 9001:2015 y está certificado por un organismo exterior. 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 



9.- CARACTERISTICAS GEOMETRICAS DE TUBERIAS CLASE C  

 

Todos los accesorios tienen espesores superiores a los espesores de las tuberías clase 
preferente. 

 



10.- JUNTAS 

10.1.- TUBOS Y ACCESORIOS: “JUNTA FLEXIBLE TIPO T - TYTON “  
 
La estanquidad se consigue por la compresión radial del anillo de elastómero de EPDM / NBR 
ubicado en su alojamiento del interior de la campana del tubo. La unión se realiza por la simple 
introducción del extremo liso en el enchufe. Existen otros tipos de juntas aplicables a casos 
especiales. 
 

 

 
 
10.2.- JUNTA ACERROJADA INTERNA DE DOBLE CAMARA 
 
 

 
 
 
 
El sistema de acerrojamiento interno de las tuberias de ASCENT, La estructura de la junta 
acerrojada de doble camara se muestra en la figura. La junta incluye principalmente un casquillo, 
una espiga y un anillo de seguridad. El extremo del casquillo se extiende radicalmente hasta 
formar una pared anular completa, el extremo de la espiga presenta una protuberancia (anillo 
de soldadura) y el anillo de seguridad se divide en una estructura dividida, que comprende varios 
anillos de seguridad y cuerpos de soporte de caucho. El anillo de seguridad cuenta con un orificio 
de fijación para el cuerpo de soporte de caucho. 
La tubería de hierro dúctil con junta acerrojada interna de doble camara es una tubería de hierro 
dúctil flexible, autoanclada y deslizante, con un contenedor de autoanclaje y un silo de sellado, 



y el extremo del casquillo con un anillo de soldadura. La tubería de unión se autoancla mediante 
fuerza axial. El rango de especificaciones va de DN100 a DN1200. 
El principio de autoanclaje de la junta acerrojada interna de doble camara de ASCENT es el 
siguiente: su fiable capacidad de autoanclaje se consigue mediante el anclaje mutuo del 
componente autoanclado y el anillo de soldadura de la espiga. El componente autoanclado 
consta de varios anillos de bloqueo y un cuerpo de soporte de caucho. Este cuerpo de soporte 
permite sujetar uniformemente el anillo de bloqueo al centro del eje del rodamiento en el 
contenedor autoanclado, formando un conjunto circular con mayor flexibilidad. Al mismo 
tiempo, el cuerpo de soporte permite que el anillo de bloqueo contacte firmemente con la pared 
exterior de la espiga y el anillo de soldadura, garantizando así un autoanclaje fiable de la junta. 
 
Para instalaciones donde se requiera tracción en la tubería como en los terrenos con pendientes 
superiores al 20% o en reemplazo de los bloques de concreto las juntas podrán ser acerrojadas. 
 
 
 

                               
 
 
10.3.- OTROS TIPOS DE UNIONES EN TUBOS Y ACCESORIOS  
 
Para ciertos casos la unión de tubos y accesorios podrá ser del tipo junta mecánica por con 
brida y pernos. Serán conforme a la serie ISO 7005-2. 

 
11.- DESVIACIONES 
  
Las desviaciones máximas admisibles que permiten las diferentes juntas son: 

DN (mm) Grados 
Longitud 

(m) 
Radio 
(m) 

Desplazamiento 
(cm) 

80 - 300 5° 6 69 52 
350 - 1200 4° 6 86 42 

1400 - 1600 3° 8 153 42 
 

 

 



12.- PRESIONES 

El cálculo de presiones se basa en la Norma ISO 2531:2009 (capítulo 4.2.3.1). 

12.1.- Presión de funcionamiento admisible (PFA)  
Presión interior en bares que un componente de la canalización puede soportar con toda 
seguridad de forma continua en régimen hidráulico permanente. 

12.2.- Presión máxima admisible (PMA)  
Presión hidrostática máxima en bares (incluyendo el golpe de ariete) que es capaz de soportar 
un componente de la canalización en régimen de sobrepresión transitoria.  
La forma de cálculo de esta presión es igual que la expresión (1), pero utilizando un coeficiente 
de seguridad C = 2,5.  PMA = 1.2 * PFA 

12.3.- Presión de ensayo admisible (PEA)  
Presión hidrostática máxima de prueba en zanja a la cual es capaz de resistir un componente de 
la canalización durante un tiempo relativamente corto con el fin de asegurar la integridad y 
estanquidad de la misma. PEA = 5 + PMA 
 
12.4.- TABLA DE PRESIONES (CLASE C) 

Tubos y accesorios – Junta tipo “T” - TYTON 

DN  
PFA PMA PEA 

bar 
100 40 48 53 
150 40 48 53 
200 40 48 53 
250 40 48 53 
300 40 48 53 
350 30 36 41 
400 30 36 41 
450 30 36 41 
500 30 36 41 
600 30 36 41 
700 25 30 35 
800 25 30 35 
900 25 30 35 

1000 25 30 35 
1200 25 30 35 
1400 25 30 35 
1600 25 30 35 

 



12.5.- Tabla de presiones: Accesorios con unión a bridas: 

 

  PN 10 PN 16 PN 25 PN 40 

DN PFA PMA PEA PFA PMA PEA PFA PMA PEA PFA PMA PEA 
  bar bar bar bar 
100 - 150 16 20 25 16 20 25 25 30 35 40 48 53 
200 - 300 10 12 17 16 20 25 25 30 35 40 48 53 

350 - 1600 10 12 17 16 20 25 25 30 35 N N N 
 

 

12.- ACERCA DE SHANXI ASCENT INDUSTRIAL CO, LTD. 

 

Shanxi Ascent Industrial Co., Ltd. es líder en la fabricación de tuberías de agua, 
alcantarillado y tuberías para vapor, aire, gas, petróleo, etc., desde 2010 en China. 

Productos: 

 Tubería de HFD, accesorios, juntas de desmontaje, adaptadores de brida, 
acoplamientos, silletas, flexibles de goma, abrazaderas de reparación; 
EN545, EN598, ISO2531, EN12842, EN14525, AWWAC153/C110... 

 Válvula de compuerta de HFD, válvula de mariposa, válvula de retención, válvula 
de aire, filtro, válvula de control, hidrante, etc. 
DIN 3352, EN1074, EN1171, BS5163, EN593, AWWAC509/C515, API 609... 

 Marcos y tapa de inspección, rejilla de canal de drenaje, caja de superficie y 
escaleras de pozo; EN124-1, EN124-2, EN1433, EN13101... 

 Tuberías y accesorios de acero; 
API 5L, API 5CT, ASTM A53, ASTM A106, ASTM A335, ASTM A312, ASME 
B36.10M, ASME B36.19, EN10216, EN10217, EN10224, ASME B16.9, ASME 
B16.28, ASME B16.11, ASTM A865, EN1053, JIS B2311, JIS B2312, JIS B2313, 
DIN... 

 Brida de acero, brida DI; ASME B16.5, ASME B16.47, ASME B16.42, EN1092-1, 
EN1092-2, BS10, DIN, JIS B2220, SANS 1123... 

 Válvulas de compuerta de acero, válvulas de mariposa, válvulas de retención, 
válvulas de bola, válvulas de globo, etc. 
API 602, AP1 603, AP1 600, AP1 623, API 608, AP1 6D, AP1 594... 

 Accesorios de hierro maleable; 
ASME B16.3, ASME B16.39, ASME B16.14, EN10242, BS 143 y 1256, DIN, 
EN10226, ISO7-1, ISO49... 

 Tuberías, accesorios y conexiones de CI; EN877, ISO 6594, ASTM A888... 
 Tuberías, accesorios, válvulas y juntas termoplásticas de PE / HDPE / PVC-U-O-C/ 

PP-R- H-B-RCT; 



EN12201, ISO4422, ISO1452, ISO16422… 
 Flujometros; 

ISO4064, ISO 20456, ISO9951, ISO12764, ISO5167, ISO2714, ISO12242, 
ISO10790… 

 DI, CI, fundición de acero, OEM, ODM; 
ISO 8062… 

Mercado 

Shanxi Ascent exporta a más de 100 países y regiones del mundo, como la Unión 
Europea, Oriente Medio, Asia, África, Sudamérica, etc. 

Visión: Convertirnos en un proveedor líder mundial de tuberías. 

Misión: Satisfacer y resolver todos los requisitos en el sector de las tuberías. 

Valores: Orientación al cliente, respeto individual, espíritu de trabajo en equipo. 
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